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Dispositif pour realiser des trous dans des piles de papier 
epaisses . 



La presente invention concerne un dispositif destine 
5 a realiser des trous dans des piles de papier epaisses, dont 
l'epaisseur est de preference §gale a plusieurs fois le diamStxe 
des trou3,et comprenant un outil creux affGte a son c8te fron- 
tal et qui au terme de 1* operation de coupe penetre au raoins 
partielleraent dans une fente entre une surface d'appui et un. 

10 contre-poingon dont le diam&tre correspond a peu pres au diar- 
mfctre intdrieur de l'outil. Un dispositif de ce genre est 
decr^t dans le brevet de n° 1 218 277, Le dispositif 
propose dans ce brevet utilise un outil creux en forme de 
douille qui, muni d f un tranchant situe dans sa.partie antd- 

15 rieure, est employ^ comme foret en tournant. Ce dispositif 
travaillant avec une grande depense d f £nergie et t par con- 
sequent r en source ttant le papier a de fortes charges est re~ 
lativeraent coflteux, notamment lorsqu'il s'agit de realiser 
plusieurs trous disposes a une faible distance parallelement 

20 les uns aux autres. Dans ce cas les dechets de pergage sont 
en partie violemraent d<§chiquet£s et il se forme de la pous- 
sifere de pergage gSnante. 

II a ddji dte propose de realiser des trous avec des 
poingons sans rotation. A cet egard on travaillait au con- 

25 tact d'un support souple forme de maculatures de sorte que 
le procede se deroulait lentement et ne pouvait etre auto- 
matism. 

L f inventio"n a pour but de creer un dispositif perroet- 
tant par une construction simple de perforer egaleraent des 
30 couches de papier epaisses. 

Ce but est atteint suivant l 1 invention par le fait 
que le dispositif est realist de fagon que 1.' outil s'y trou- 
ve raontS fixe en rotation et que la perforation s'effectue 
exclusivement sous la pression axiaJ.e de 1' outil. 
35 Le dispositif selon l f invention permet de perforer 

parfaitement des couches de feuilles jusqu'a une epaisseur 
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d 'environ 25 mm, c'est-a-dire suivant la qualite du papier 
plus de 300 feuillea. II n'est done plus necessaire lors de 
la fabrication d'une couche aussi epaisse de diviser celle- 
ci en plusieurs parties individuelles qui sont perforees a 
5 part et ensujte a nouveau reunies. 

L* utilisation du dispositif selon l'invention pose 
evidernment le probleroe des de'ehets de poinconnage qui ne 
sont pas, comme P our des procedes de poinconnage usuels, * 
pousses vers le bas a travers la matrice mais expulses k 
10 travers l'outil creux. Etant donne que l'alesage interieur 
O de 1,outil Presente cependant un diametre sensiblement in- 

fer l.eur aux dechets de poinconnage deccupes par le tranchant 
situe a la peripherie exterieure de l'outil, il devait nor- 
maleraent en resulter des engorgements. 11 s'est toutefois 
15 avere" que dans le dispositif selon l'invention les dechets 
de poinconnage se deforni*ient sous 1 'aspect de ooupolles et 
e talent transported, ainsj. deforces, sous forme de boudin 
constitue par de nombreuses co'upelles a travers l'outil 
creux. 

20 Le tranchant annalaire de l'outil ne cooper e avec la 

matrice, dans la mesure ou cot fee cooperation a lieu, qu'au 
niveau des dernier es couches de feuilles. II coopere prin- 
cipalement avec une contre-surfacs de coupe "souple" qui est 
forme'e P ar les couches de papier a couper elles-raemes. II en 
O 25 eSt ^Salement ainsi dans la zono de la fente annulaire entre 

la matrice et le contre-poincon. Dans cette zone sont decou- 
pes, par suite de 1 'action de coupe du contre-poincon lul- 
merae, des dechets de poingonnage annulaires qui sont pousses 
vers le bas a travers la fente annulaire. Le tranchant an- 
30 nulaire de l'outil pe'no tre dans ces dechets de poinconnage. 

Or il a .Ite constate que le dispositif fonctionnait 
d'une maniere tout par ticuliereraent avantageuse et sans in- 
cidents lorsqu'on perm.ttait a cpfcts contre-surface de coupe 
d'Stre constaniment renouvelee en e yacuant les dechgta 
35 P oil "?onnage annulaires vers le bas. A cett p fln sont prevus 
de preference dans l a fente annulaire entre la matrice et 
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le contre-ooincon des organes de coupe agissant essentielle- 
ment dans une direction radiale par rapport a l'outil. Ces 
organes <1echiquettent les dechets annulaires de sorte que 
ceux-ci peuvent descendre en tombant du contre-poincon et 
5 qu» par consequent de nouveaux dechets annulaires de ce gen- 
re peuvent constamment Stre pousses d'en haut vers le bas. 
, . P ar consequent, dans le disposi tif suivant 1' Inven- 

tion les dechets de polnconnage sont divises en deux part ies 
I do nt l'une est en forme de coupelles et se dirige ve ra le 
10 haut. alors que 1' autre partie est evacuee vers le bas. L' e- 
quipement de coupe est de preference constitue par des J.ames 
franchiscant la fente annulaire sensiblement en direction ra- 
diale et qui sont disposers a une certaine distance du c8te 
superieur de la raatrice. Ces lames et la forme de la fente 
15 annulaire, qui est cylindrique ou s'elargit legerement vers 
le bas, determinent la resistance que les dechets de poincon- 
nage annulaires -rencontrent et, par suite, la r-ression de 
coupe opposee a la lame dans cette region. 

Le mode de f onctionnement de l'outil peut egaleraent 
20 Stre ameliore en donnant au contre-poincon une surface bomb5e 
qui atteint le plan du cote superieur de la ma trice ou, de pre- 
ference, s • etend legerement au-dela de ce dernier en direc- 
tion de la pile a poinconner. Cette forme de realisation fa- 
vorise la mise en forme de coupelles bombees vers le haut 
25 des dechets et facilite ainsi 1- Evacuation des dechets de 

polnconnage. . 

Un exemple de realisation de 1- invention est explxque 
plus en detail ci-dessous a l'aide du dessin annexe sur le- 

quei : , - j. 

30 la figure 1 est une cou r n, ,n partie arrachee et en 

partie represen ",oe schema 1 2 lueinont, lu dispositif, la partie 
la plus essentielle de l'outil dtant fortement agrandie ; et 

la fiG» r e 2 eSt um! co "F c s-Hvant la ligne II-II de 
la f igure 1 . 

35 Le dispositif 11 represents sur la figure 1 comprend 

un porte-outils 12 qui peut Stre deplace tres energiquement 
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vers le haut et vers le bas par un equipement moteur, par 
exemple an dispositif de commande m ocanique ou un verin hy- 
draulique 13. Sur le porte-outils 12 sont montes fixes en 
rotation les uns a cote des autres plusieurs outils qui peu- 
5 vent etre deplaces par le porte-outils en direction d'une 
surface d'appui 14 pour une pile 20 de feuilles. 

Chaque outil 16, presente sous la forme d*une douille 
cylindrique, se compose d'acier extremement resistant et dur 
et presente a sa face frontale anterieure un tranchant annu- 

10 laire 17 situe au niveau de la peripheric exterieure de 

1' outil et relie par un chanfrein plat 18 a l f alesage 19 de 
o l'ou.til, lequel alesage est lisse le plus possible , s f e- 

largit legerement vers le haut et est aussi grand que 
la resistance m§canique le permet - Les outils 

15 16 presentent un diametre exterieur correspondant au diamfe- 
tre desire des trous et qui est toutefois le plus souvent 
plusieurs fois plus petit que l'epaisseur de la pile 20 a 
poingonner. II est ainsi possible par exemple de realiser 
dans une pile d f environ 25 mm d'epaisseur siraultanement plu- 

20 sieurs trous de 5 a 6 mm de diametre. 

La surface d'appui 14 presente pour chaque outil un 
evidement circulaire dont le bord forme une arete ou tran- 
chant de matrice circonf erentiel. Dans cet evidement circulaire 
est.monte coaxialement a l f outil 16 un contre-poingon 23 

25 dont le dianietre est legerement inferieur au diamfetre de 
CD l'alesage 19. Le contre-poingon s'etend dans l f evidement 

circulaire de la surface d'appui, qui forme avec son bord su- 
perieur l'arete de raatrice 15, et est monte fixe au niveau 
de la partie inf'Srieure, c f es t-<'i-dir« la surface d'appui 14, 

30 du dispositif ie fagon a forirer uno fente annulaire 25 au- 
to-ir du contre-poingon. 

Le contre-poingon ne s r ?§tend avec son cote super ieur 
que tres peu (moihs de 1 mm) au-leasus de la surface d f appui 
14 ot y est muni d'un^ surfaco frontale bombee 24. 

35 A une cortaine distance de l f aret;e de ma trice 15 (4 a 

5 mm) il est prevu dans la fente annulaire 25 une lame 26 
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qui passe diametralement k travers le contre-poingon et la 
fente annulaire et est fixee, par exemple au moyen de vis de 
fixation 27, dans la partie inferieure du dispositif. 

Comme le montre la figure 2 f cette lame divise la fen- 
te annulaire en deux moities. II est cependant possible de 
choisir un tout autre agenceraent voulu de lames et prevoir 
par exemple, au lieu d'une seule lame agencee de fagon a 
former deux surfaces de coupe separees, plusieurs lames mon- 
ths individuellement, une lame unique ou plus de deux lames 
ainsi qu'une certaine inclinaison des lames par rapport a la 
direction axiale ou au diam&tre. 

Au-dessous des lames est prevu un canal d 1 evacuation. 

Le dispositif fonctionne de la maniere suivante. Apres 
mise en place de la pile 20 de papier dans le dispositif, 
l'outil est amene h descendre et realise par poingonnage un 
trou correspondant au diamfetre exterieur de l'outil. Les de- 
chets de poingonnage se dSforment alors sous l'aspect de cou- 
pelles et sortent k l'extremite de I'outil, c'est-a-dire par 
le porte-outils 12, sous forme de boudin de dechets de poin- 
gonnage 21 en forme de coupelles. Lorsque I'extremite infe- 
rieure de la pile est atteinte le tranchant 17 de l f outil 
exerce son action de coupe en penetrant dans une pile etroi- 
tement comprimee de dechets de poingonnage annulaires 22 qui 
se sont accumules dans la fente annulaire 25. Ces dechets 
proviennent de ce que dans la partie inferieure de la zone de 
poingonnage le bord interieur de l'outil agit lui aussi, 
conjointement avec le contre-poingon, comme poingpnneuse de 
fagon a y former des dechets annulaires. Le tranchant entre 
dans la fente annulaire 25 mais n'y penetre pas suffisamraent 
loin pour atteindre les lames 26. Celles-ci sont disposees 
a une distance convenable de la zone de poingonnage de sorte 
qu'il subs is te avantageusement entre le tranchant 17 de l f ou- 
til et les. tranchants 29 dos lames 26 un matelas de dechets 
de poingonnage 22. Cependant, lors de chaque course de tra- 
vail de l'outil une partie des dechets de poingonnage 22 est 
divis^e par les lames 26 en deux moities de fagon a pouvoir 
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etre evacuee par 1 ' intermediate des oanaux d' Evacuation 28 
qui s'etendent de preference vers l'avant et vers l'arriere 
mais peuvent etre constitues par des passages quelconques. 

L ' invention permet surtout de realiser simultanement 
5 plusieurs trous tres rapproches dans une pile, corame cela 

est necessaire par exemple pour des reliures spirales. La Vi- 
tesse de travail du dispositif suivant 1' invention est plus 
elevde qu'en cas de percage et il est possible de realise* 
simultanement meme des trous tres rapproches. 
10 Le processus de poinconnage se deroule en deux phases 

qui, fondees sur des principes differents, se succedent au- 
tomatiquement et se relaient progress ivement. Au debut de 
chaque operation de poinconnage, c'est-a-dire dans la partie 
superieure de la pile 20 de feuilles, l'outil produit avec 
15 son tranchant 17 des dechets de poinconnage 21 en forme de 
disques de matiere presentant an diametre correspondant au 
tranchant 17, lesquels disques se deforraent sous l'aspect de 
coupelles et se dirigent vers le haut a travers l'alesage 19. 
Dari3 ces conditions la partie iiiferieure de la pile 20 de 
.20 feuilles forme chaque fcis le support de poinconnage. Vers_la 
fin de 1' operation de po lnconaago les dechets de poinconna ge 
sont divlses en deux parties, a savoir les disgnes ou coupel- 
les 2 1 et les ar.neaux ?P. i^ n^a a™**,* ^ t ^^ n^n pir 
1 'action eonjointe des aretes 15, du bord exterieur superieur 
O 25 du contre -P°in?on 23 et de l'outil 16. L'outil agit done- dar.s 

cette zone cor.ime outil de poinconnage qui pousse un bouchon 
de matiere devant lui et, en s'engageant dans la fente annu- 
laire, le decoupe exterieurement et interieurement, la coupe 
au niveau de la peripheric extirieure etant particuliereraent 
30 nette en raison <Ju tr uiolnnt 17 si f>«S exterieurement. II se 
forme ainsi l'onipilace ou bouchon annulaire de dechets de 
poinconnage qui r.ert h l'outil de support de coupe se renoa- 
velant constiB^ent et s'.idaptant de lui-roeme. Grace a ce mode 
de poinconnage in'idi'j il est a present possible de perforer 
35 des couches de papier p^rticulierement epaisses avec un outil 
ncn rotatif . 



BNSOOCIO: <FR 2527S0OA1_l_> 



2527500 



7 

REVE-IDICATIONS 

1 - Dispositif destine a realiser des trous dans des 
piles de papier epaisses, dont I'epajsseur est de preference 
£qale ^ plusieurs fois le diametre des trous, et conprenant un outil 

5 creux (16) affdte a son cote frontal et qui au terme de l'o- 
peration de coupe penetre au rnoins partiellemen t dans une 
fente entre une surface d'appui (14) et un contre-poin$on 
(23) dont* le diametre correspond a peu pres au diametre inte- 
rieur de l 1 outil (16), caracterise en ce que le dispositif 
10 (11) est realise de fagon que l'outil (16) s'y trouve monte 
fixe en rotation et que la perforation s'effectue exclusive- 
ment.sous la press ion axiale de 1' outil (16). 

2 - Dispositif selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que flans la fente annulaire (25) entre l'arete 

15 de matrice (15) , ou la surface d'appui (14), et le con- 
tre-poinpon (23) est pr<5vu un enuipement de coupe (26) agis- 
sant essentiellement en direction radiale par rapport a 
1« outil (16). 

3 - Dispositif selon la revendication 2, caracterise 
20 en ce que 1' equipement de coupe est constitue par au moins 

une lame franchissant la fente annulaire (25), de preference 
en deux endroits, essentiellement en direction radiale et 
disposee a une certaine distance de I'arete superieure (15) 
de la matrice. 

25 4 - Dispositif selon la revendication 3, caracterise 

en ce que sur la peripheric de la fente annulaire sont pre- 
vues deux lames (26). 

5 - Dispositif selon l ! une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, cnrac torise en ce q-j« le eontre-poingon (23) 

30 presente une surface front-?le > o'::b }e (24) qui atteint le plan 
de la surface d'appui ou s'sfcend en particulier legerement, 
de preference de mcins de 1 mm, an-dessus de cette derniere 
en direction de la pile (20) b pnrforer. 

6 - Dispositif selon I'ime quelconque des revendica- 
35 tions 1 a 5, caracterise en ce qu'en cours de f onctionnement 

la fente contient un bouchon annulaire forme de dechets de 
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poin^onnage comprim§s (22) qui adherent entre eux, bouchon 
centre lequel l'outil (16) effectue la coupe. 



BNSDOCID: <FR 2527S00A1J_> 




BNSDOCIO: <FR 2527500A1_1_> 



